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1. Wstep

Sitowniki Hyva zaprojektowane sa tylko w celu podnoszenia.
Stosowanie ich do innych celéw jest zabronione. Sitownik nie
moze by¢ uzywany jako stabilizator, ani by¢ poddawany
obcigzeniom bocznym.

Dostepne sg karty katalogowe dla kazdego sitownika.
Zawierajg one dane dotyczace konkretnego sitownika.

Zawsze montuj sitownik DCT, UCB i UCE w kotysce, nawet
jezeli wywrotka pracuje tylko w jedng lub dwie strony. Wynika
to z faktu umieszczenia uszczelnien blisko siebie. Uzycie
kotyski wydtuzy zywotnos¢ uszczelnien. Sitownik montowac
pionowo

Montujac sitownik przestrzegac niniejszej instrukcji. Montujac
sitownik sprawdzi¢ czy nie ma kolizji z innymi elementami w
réznych potozeniach sitownika i przy petnym skoku
zawieszenia.

Montujac jakikolwiek sprzet na pojezdzie kierowac sie
zaleceniami producenta nadwozia

Pracuj bezpiecznie, uzywajac wtasciwego sprzetu, upewnij sie

ze zawor nadcisnieniowy odpowiada sitownikowi. Pracujgc pod
skrzynig stosuj podpory.
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2. Objasnienie symboli

&
¢

Ko

Zalecenie
Daje sugestie | rady dla uzytkownika.

Uwaga
Zwraca uwage na mozliwe problemy.

Ostrzezenie

Zagrozenie dla produktu. Operator powinien
postepowac zgodnie z procedurg by unikng¢
uszkodzenia sprzetu.

Przestroga

Przestrzega o zagrozeniu. Niebezpieczenstwo dla
operatora | sprzetu, jezeli bedzie postepowaf
niezgodnie z procedurs.

Zagrozenie
Powazne zagrozenie dla zycia lub zdrowia
operatora.
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3. Opis

3.1. Sktadniki

Podstawowe skfadniki sitownika pokazano na rysunku 1.

A = sitownik

B = przykrywki

C = gniazdo kuliste
D = kotyska

E = uchwyty

RYSUNEK 1 SKEADNIKI SIEOWNMIKA

3.2. Miejsce montazu i tolerancje

Zazwyczaj sitownik jest montowany 100 do 150 mm przed
Srodkiem ciezkosci skrzyni ( w strone kabiny) jak na rysunku 2.

L

*

RSUNEK 2 MIEJSCE MONTAZU L= DEUGOSC SKRZYNI

Zamontowanie sitownika bardziej do tylu powoduije
powstawanie w tylnych zawiasach sit unoszacych.

Montujgc tak sitownik nalezy pamietac:
e Sita podnoszenia maleje

e Kat podnoszenia ro$nie
e Obcigzenie skrzyni i ramy rosnie
e Momenty skrecajgce skrzyni rosng

Montujac sitownik bardziej z przodu nalezy sprawdzi¢:

e Kat podnoszenia maleje
e Momenty skrecajgce przy podnoszeniu na bok
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@ Uwaga
Upewnij sie Ze sitownik nie koliduje z innymi
elementami samochodu/ramy podczas jazdy i
wytadunku.
Przy wywrocie do tytu sitownik obraca sie do przodu o
kat rowny pofowie kata uniesienia skrzyni.
Podobnie jest przy wytadunku na boki.

(&~ Przestroga
Sitownik montowac wysunigty o minimum 15 mm a

maksymalnie o 50 mm (w kartach katalogowych
podano wymiar sitownika zawierajgcy 15 mm
wysuniecia).

Pamietaj, ze jesli skrzynia nie jest podparta w miejscu
mocowania sitownika, to deformacja skrzyni pod wptywem
tadunku jest wieksza. Nalezy zawsze dokfadnie sprawdzic¢
wartos¢ wysuniecia wstepnego tak by skrzynia nie lezata na
sitowniku.

3.3. Poprzeczki ramy

Ze specyfikacji sitownika wyczytaj minimalng odlegtos¢ pomiedzy
poprzeczkami ramy mocujgcej sitownik. Upewnij sie, Ze jest tam
wystarczajgco miejsca dla sitownika przechylajgcego sie przy
wyfadunku (kat sitownika to potowa kata uniesienia skrzyni).

Przekroj poprzeczek musi by¢ odpowiedni dla sit przy wytadunku.
Patrz tabela 2 rozdziat 6 — podajacy zalecany wymiary profili.

Pionowe potozenie poprzeczek zalezy od potozenia gniazda RYSUNEK 3 PIONOWE POEOZENIE MOCOWAN
kulistego na skrzyni, typu sitownika i wstepnego wysuniecia (patrz B = POZYCJA SKRZYNI
rysunek 3). C = POZYCJA POPRZECZKI
Uwazaj by uchwyty mocujace byly na tym samym poziomie i w H* = WYMIAR SIOWNIKA (Z

OSi pOjaZdU. WYSUNIECIEM WSTEPNYM)

Uzywac¢ zawsze typowych mocowan Hyva, co zapewni
utrzymanie wymiarow.

3.3.1. Wsporniki spawane

Nalezy zachowac luz 2-4 mm pomiedzy kotyska a wspornikami
(patrz rysunek 4).
Dystans pomiedzy poprzeczkami ramy:

Szeroko$c¢ kolyski + 2 x (szeroko$¢ wspornika + 2 mm)
RYSUNEK 4 POZIOME POt OZENIE MOCOWAN
Zalecane profile to profil prostokatny i gorgcowalcowane lub (WSPORNIKI SPAWANE)

zimnowalcowane U-profile. B = SZEROKOSC WSPORNIKA
C = SZEROKOSC KOLYSKI

M* = MINIMALNY ODSTEP
POPRZECZEK (LUZ 2MM)
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Uwaga

Upewnij sie Ze grubo$c¢ materiatow poprzeczek jest
wystarczajgca do przeniesienia obcigzen od sitownika.
Zbyt cienki materiat bedzie dodatkowo ostabiony
spawaniem (patrz tabela 2 — zalecane profile i

wymiary).

Wsporniki przyspawac petnym spawem a5 dookota uzywajac
do spawania materiatu o granicy plastycznosci 420 MPa.

3.3.2. Wsporniki skrecane

Pomiedzy wspornikami a kotyskg musi by¢ luz 2-4 mm (patrz
rysunek 5). Do obliczen odlegtosci miedzy poprzeczkami

policzy¢:

Szeroko$c kotyski + 2x (2mm luz)

d

Zamocowaé mocowanie srubami zgodnie ze srednicg otworow.

Uwaga

Preferuje sie uzycie profilu U zimnowalcowanego.
Upewnij sie, ze gorna pétka profilu jest wystarczajgco
gruba by utrzymac nacisk od sitownika.

Jezeli jest zbyt cienki to wspornik moze go zniszczy¢
(patrz tabela 2).

Uwaga

Profile gorgcowalcowane UNP mozna zastosowac ale
krzywizna krawedzi bedzie utrudniac dokrecenie Srub.
Nalezy zastosowac podktadki redukcyjne.

Uzywac srub minimum Q8.8 z samoblokujacymi nakrgtkami i
podktadkami. Sruby dokreci¢ momentem podanym w tabeli 1 rozdziat 6.

Subject to change without notice

RYSUNEK 1 POZYCJONOWANIE POPRZECZEK
(WSPORNIKI SPAWANE)
B = SZEROKOSC WSPORNIKA
C = SZEROKOSC KOt YSKI
M* = ODLEGtOSC POPRZECZEK (Z
LUZEM 2 MM)
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3.4. Dodatkowe luzy

Jezeli przechylajacy sie sitownik moze kolidowac z poprzeczka,

mozna zastosowac inny profil, zwiekszajacy przestrzen (patrz
rysunek 6).

Upewnij sie ze profil jest wystarczajgco mocny.

3.5. Wzmocnienie poprzeczek ramy / [[ O
Poniewaz podczas roztadunku, sitownik przechyla sie, to na 7 N
poprzeczke przednig wywierana jest pozioma sita w kierunku (/

kabiny. !

\\v

Poprzeczke tg nalezy wzmocni¢ dodatkowymi elementami z
profilu jak poprzeczka (patrz rysunek 7)

RYSUNEK 6: ALTERNATYWNY PROFIL

3.6. Montaz sitownika w ramie POPRZECZNY ZWIEKSZAJACY
PRZESTRZEN

Przed wtozeniem sitownika w mocowania, posmarowac jego

sworznie smarem SAE 140 lub podobnym.

w Ostrzezenie
Jezeli prace wykonujemy pod podniesiona skrzynia,
to musi by¢ ona pewnie podparta przed
rozpoczeciem prac.

Niebezpieczenstwo
Nigdy nie przebywaé¢ pod podniesiona skrzynia ktora
nie jest zabezpieczona podporami.

s

RYSUNEK 7 WZMOCNIENIE POPRZECZKI
C = KIERUNEK KABINY

Wiozy¢ sitownik w uchwyty, pamigtajac by wiot oleju byt z SR oo

odpowiedniej strony. R = WZMOCNIENIE

(&~ Przestroga
Wykonuj prace bezpiecznie. Uzywaj wtasciwych
narzedzi, pamietaj by:
e Sitownik podnosic¢ za baze, a nie za gtéwke (moze
sie sitownik wysungc)
e Line przywigzac do sifownika powyzej Srodka
ciezkosci (by nie wywrdcit sie)
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(&~ Przestroga
Spawane mocowanie zakryc ptytkq metalowq i

przykrecic ja Srubami.

3.7. Montaz sitownika do skrzyni

Podioga w miejscu mocowania musi by¢ odpowiednio .
wzmochniona, by wytrzymac nacisk sitownika (rysunek 8). D D
Sitownik zawsze montowac pionowo.

Typowe wzmocnienie podfogi skfada sie z:
o Dwie poprzeczki dodatkowe, pomiedzy podtuznicami
skrzyni (odstep minimum srednica sitownika + 50 mm)

o Dwie krotkie podtuznice miedzy poprzeczkami w tej RYSUNEK 8 WZMOCNIENIE PODLOGI
samej odlegtosci co poprzeczki

o Okoto £12 mm grubosci ptytka pomiedzy w/w
poprzeczkami

@ Uwaga
Upewnij sie ze te poprzeczki nie kolidujg z
ogranicznikiem kata (montaz z kotyskg). Jezeli
konieczne to poprzeczki zamontowac w tej samej
odlegtosci co poprzeczki ramy posredniej
(sekcja 3.3.1i 3.3.2).

ZaznaczyC pozycje gornego mocowania sitownika na ptycie
skrzyni, tak by sitownik po zamontowaniu byt pionowo.
Wykreci¢ zaslepke wilotu oleju by tatwiej byto go wyciagnaé
(wyleje sie troche oleju).

Wysun catkowicie ttoczysko, by podczas spawania
uszczelnienia nie ulegty zniszczeniu (oston uszczelnienia).

Mocowanie gérne spawac¢ spawem a5 uzywajac materiatu o
granicy plastycznosci 420 MPa.

Po spawaniu przesmarowa¢ mocowanie gorne.

3.8. Malowanie

Sitowniki Hyva malowane sg warstwg 40 mikronow lakierem
AKZO 63.411 EGGSHELL. Podczas montazu i naprawy nie
malowaé stopni sworzni, uszczelnien itp.
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4. Projektowanie ukiadu

Najczesciej elementy uktadu sg dobierane podczas
zamawiania sitownika.

Ponizej podano kilka zalecen pomocnych podczas
sprawdzania kompletacji uktadu.

W przypadku watpliwosci prosimy o kontakt.

4.1. Pompa

Dla wywrotek 3-stronnych wazne jest:

e Wydajno$¢ pompy nie powinna powodowac ruchu
ttoczyska z predkoscig wieksza niz 0,35 m/s. (patrz
specyfikacja sitownika).

e Pompa nie moze pracowac¢ w warunkach
przekraczajgcych dopuszczalne obroty i ciSnienie.

4.2. Llina zabezpieczajgca

Lina zabezpieczajgca jest bezwzglednie wymagana dla
wywrotek bocznych.

Lina ograniczajgca kat wywrotu do wartosci bezpiecznej
(zabezpiecza wywrotke przed wywroceniem).

Upewnij sie ze wytrzymatos¢ liny i jej mocowan sg
wystarczajgco mocne by utrzymac skrzynie z fadunkiem,
zwlaszcza przy gérnie umieszczonych zawiasach burt.
Hyva typowo uzywa lin 16 mm.

Mozna tej samej liny uzy¢ do wywrotu do tytu.

4.3. Ogranicznik kgta (‘knock-off’)

Dla wywrotek 2-stronnych i 3-stronnych specjalny mechanizm
musi by¢ zastosowany.
Na wywrotkach 1-stronnych stosowaé ogranicznik typowy.

4.3.1. Mechanizm

Mozna stosowac nastepujgce rozwigzania:
e Pneumatyczny wytgcznik na kotysce
e Hydrauliczny wytacznik na kotysce

e Pneumatyczny wytgcznik montowany na ramie,
aktywowany linkg pomiedzy wytgcznikiem a skrzynig

e Zawor hydrauliczny gtéwny, z linkg
e Elektryczny wytgcznik z linkg (dla power pack)
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4.3.2. Ogranicznik pneumatyczny

Wyitacznik pneumatyczny podigcza sie do zaworu giéwnego
jak pokazano na rysunku 9.

RYSUNEK 9 UKLAD HYDRAULICZNY Z OGRANICZNIKIEM PNEUMATYCZNYM
1= SILOWNIK 4 = OGRANICZNIK
2 = ZAWOR GLOWNY 5 = UKLAD PNEUMATYCZNY
3 = ZASILANIE HYDRAULICZNE

4.3.3. Ogranicznik hydrauliczny

Ogranicznik hydrauliczny dostepny jest w dwdch wersjach:
e Jedno przewodowe
e Dwu przewodowe

W uktadzie jedno przewodowym, zawdr ograniczajacy
umieszczony jest pomiedzy zaworem gtéwnym a sitownikiem i
odcina doptyw oleju do sitownika. Po odcieciu przeptywu zawér
nadci$nieniowy zaworu gtéwnego ogranicza cisnienie w
uktadzie (uktad mocno sie grzeje).

Patrz rysunek 10 strona lewa.

W uktadzie dwu przewodowym zawdr ograniczajgcy ma
dodatkowo potaczenie ze zbiornikiem. Zadziatanie zaworu
ograniczajgcego powoduje przeptyw oleju na powrét do
zbiornika.

Patrz rysunek 10, strona prawa.

Subject to change without notice CYL-0015/00 08 11/ RV -




Sitowniki DCTi UCB

Instrukcja montazu

Strona 11 of 14

RYSUNEK 10 UKEAD HYDRAULICZNY Z OGRANICZNIKIEM HYDRAULICZNYM

JEDNO PRZEWODOWY DWU PRZEWDOWY
1 =SILOWNIK 4 = OGRANICZNIK
2 =ZAWOR GLOWNY 5 = LINIA POWROTU
3 = ZASILANIE

4.3.4. Regulacja

Nastawa dla wywrotu do tytu:

Podnies¢ skrzynie powoli do konca (wytaczy¢
podnoszenie natychmiast po osiggnieciu konca)

Opusci¢ sitownik o 150 mm i podeprzec
Wyregulowac¢ ogranicznik tak by teraz zaczynat dziata¢

Sprawdzi¢ nastawe przez kilkakrotne podniesienie
skrzyni

Nastawa dla wywrotu na bok:

Podnies¢ skrzynie do napiecia liny
Opusci¢ sitownik o 75 mm i podeprzeé
Wyregulowac ogranicznik tak by zaczynat dziata¢

Sprawdzi¢ nastawe przez kilkakrotne podniesienie
skrzyni

Regulacje wykona¢ dla obu stron

Subject to change without notice
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5. Kontrola koncowa

Sprawdzi¢ dziatanie we wszystkich kierunkach (prawo, lewo,

tyh).
Pierwsze podnoszenie wykonaé powoli obserwujac:
e Prawidtowo$¢ ruchu sitownika

o Czy weze prawidtowo wiozone

e Sitownik wysuwa sie prosto

e Skrzynia nie koliduje z innymi elementami
e Ogranicznik kata dziata poprawnie

Wykonac kilka testowych podniesien skrzyni z normalng
predkoscia.

Uktad sam sie odpowietrza.
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6. Tabele
rozmiar DIN jakosé moment
Sruba nakretka
M12 931 985 8.8 80 Nm
M16 931 985 8.8 195 Nm

TABELA 1: SPECYFIKACJA SRUB | NAKRETEK

tadunek + skrzynia Minimum W, goracowalcowane zimnowalcowane Profil zamkniety
(tony) (cm®) (yield 235 MPa) (yield 235 MPa) (yield 235 MPa)

Do7.5 30 - 100x50x6 100x50x5

Do 10 40 100 120x60x6 100x60x6

Do 15 60 120 140x65x6 120x60x6

Do 20 80 140 - 140x60x8

Do 25 100 160 - 140x70x8

Do 35 140 180 - 160x80x8

35 i wiecej 140+ 200 - 180x80x8

Uwaga: obliczen dokonano dla St.37-2, poprzeczki o diugosci 1m.

TABELA 2  ZALECANE PROFILE POPRZECZEK | WYMIARY
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7. Punkty serwisowe

Hyva International B.V.
Ondernemingsweg 1

2404 HM Alphen aan den Rijn
Holland

Telephone (31)172-42 3555
Telefax (31)172-43 3196

Hyva Nederland B.V.
Ondernemingsweg 1

2404 HM Alphen aan den Rijn
Holland

Telefoon  (31)172-42 3555
Telefax (31)172-413897

Hyva France S.A.

B.P. 129 Zone Industrielle

60881 Le Meux Cédex

France

Téléphone (33) (0) 344 415000
Télécopieur (33) (0) 344 417200

Hyva Belgium N.V. - S.A.
Industriepark / Z.I. Blauwe Steen
Blauwe Steenstraat 85

2550 Kontich

Belgié

Telefoon  (32) 3-450 7020
Telefax (32)3-458 1385

Hyva GmbH

Marie-Bernays-Ring 25A

41199 Mdnchengladbach-Guidderath
Industriegebiet West

Deutschland

Telefon (49) 2166 - 959 70
Telefax (49) 2166 - 959 749

Hyva (U.K.) Limited.

10, Huntsman Drive

Northbank Industrial Estate, Irlam
Manchester M44 5EG

United Kingdom

Telephone (44) 161 - 77 66 600
Telefax (44) 161 -77 66 619

Hyva Ibérica S.A.

Poligono Clot de Moja

C/U 11 de Llebre No. 7
08734 Olérdola, (Barcelona)

Espafia
Teléfono  (34) 93 - 89 02 044
Fax (34)93 -89 02 867

Hyva Polska Sp.z o.o.

Ul. Mysliwska 68

30 - 718 Krakow

Poland

Telephone (48) 12 658 65 05
Telefax (48) 12 658 44 39

Subject to change without notice

Hyva Transporttechnik GmbH
Bahnhofstrasse 60

4810 Gmunden

Osterreich

Telefon (43) 7612630 03
Telefax (43) 761263003 -33

Hyva do Brasil Hidraulica Ltda.
Rua Evaristo De Antoni 780
95041 - 000 Sao José

Caxias do Sul - RS

Brazil

Telephone (55) 54 - 224 34 33
Telefax (55) 54 - 224 34 33

Hyva (Malaysia) SDN. BHD.

Lot no.3, Jalan 3/37A

Taman Bukit Maluri Industrial Area
Kepong 52100, Kuala Lumpur
West Malaysia

Telephone (60) 3 - 6347 319
Telefax (60) 3-63 47 475

Hyva Thailand Co. Ltd.

18/8 Bangna-trad Rd M007
Tambol Babgchalong Amphuur
Bangplee, Samutprakarn
Thailand

Telephone (66) 2 - 75 08 547
Telefax (66) 2 - 75 08 548

Hyva India Transportation Sys. Pvt. Ltd.
Plot # C-246, MIDC, TTC Pawane Village,
Navi Mumbai - 400-705

India

Telephone (91) 22 -790 54 41

Telefax (91) 22 - 767 28 46

Kennis' Machinefabriek B.V.
Geuzendijk 74

6020 AA Budel

Holland

Telefoon  (31)495-43 18 80
Telefax (31)495-43 02 90

Technamics B.V.
Marconistraat 20

7903 AG Hoogeveen

Holland

Telefoon  (31) 528 - 22 98 50
Telefax (31) 528 - 26 62 11
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